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@) Anlage aim elektrohydraulischen Puteen mindestens eines GuRstucks 

Die Anlage enthalt einon (mffitfsstromgeneraior (6), eine mit 
diosem rnitteis Qiner biegsamen Stromzuleitung (5) verbun- 
cfeno Arbeitseleklrode (4), einen Entladestromgober (8), dor fn 
der NSho der biegsamen Stromzuloitung (5) angeordnet und 
mit diesor induktiv gekoppeft 1st, und eine Einheit (10) air 
automatischen Aufrechterhaltung der Sollgrd&e der Entla- 
dungsstrecko, an deren Eingang der Entladestromgeber (8) 
angeschlossen und deren Ausgang (11) mit dor Vorrichiung 
(7) zur Verstellung der Arbeitsolektrode (4) verbunden 1st. 

(32 15 809) 
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Anlage zum elektrohydraulischen Putscn minde- 
stens sines GuBstiieks, die iinen Impulsstromgene- 
rator (6), eine mit diesem mittels einer biegsamen 
Stromzuleitung (5) verbundene Arbeitselektrode (4), 
die reJativ zur Oberfl&che des zu putzenden 
GuBstucks (3) in einem Abstand davon eingestellt 
wird, der gJeich dcr Entladungsstrecke 1st, und eine 
Vorrichtung (7) zur Verstellung dcr Arbeitselektro- 
de (4) in bezug auf die Oberflache des zu putzenden 
GuBstttcks (3), an welchcr die Arbeitselektrode (4) 
befestigt ist, enthalt, dadurch gekennzeich- 
ne t, daB sie mit einem Entladestromgeber (8), der 
nahe an der biegsamen Stromzuleitung (5) so 
angeordnct ist, daB er rait der letzteren indukiiv 
gekoppelt ist, und mit einer Einheit (SO) zur 
automatischen Aufrcchtcrhaltung der SollgrdOe der 
Entladungsstrecke vcrsehen ist, an deren Eingang 
der Entladestromgeber (8) angeschlossen ist und 
deren Ausgang (11) mit der Vorrichtung (7) zur 
Verstellung der Arbeitselektrode (4) in Verbindung 
stcht. 



Die vorliegende Erfindung betnfft das GieBereiwesen 
und bezieht sich insbesonderc auf eine Anlage zum 
elektrohydraulischen Putzen mindestens ernes GuB- 
stttcks, 

Die Erfindung kann zum Putzen zumindestens eines 
GuBstucks von Formstoff- und Kernsandmassen dienen. 

Bekannt sind Antagen zum elektrohydroulischen 
Putzen von GuBsluckcn, welche einen Jrnpulsstrom- 
generator, eine mit diesem mittels einer biegsamen 
Stromzuleitung verbundene Arbeitselektrode, die rela- 
tiv zur Oberflache ties zu putzenden GuBstucks in einem 
Abstand davon einstellbar ist, der gleich der Entladungs- 
strecke ist, und eine Vorrichtung zur Verstellung der 
Arbeitselektrode in bczug auf die Oberflache des zu 
putzenden GuBstucks, an der die Arbeitselektrode 
befestigt ist, enthalten (SU-PS 4 15091. KL B. 22d 29/00, 
I960; US-PS 41 98 995, KL B08 b 3/IO). 

Beim elektrohydraulischen Putzen muB eine vorgege- 
bene Entladungsstrecke konstant gehalten werden, die 
der groBten Wirksamkcit des elektrohydraulischen 
Putzvorganges entspricht. 

An den bekannten Anlagcn ist nachteitig, daB es keine 
automattsche Aufrechterhaltung einer vorgegebenen 
Entladungsstrecke gibt. WShrend der Arbeit der Anlage 
wird die Gr5Be der Entladungsstrecke infolge der 
Zerstorung der Formstoffmasscn und der Vorbeibewe- 
gung der Elektrode an GuBstuckeri, an denen Vorsprfm- 
ge vorhanden sind, veraridert AuBerdem erfShrt die 
clcktrischc Leitfahigkett der ArbeitsflQssigkeit wegen 
der Auflftsung zerstorter Formstoffmassen in dcrselben 
eine Anderung, was einen Ausgleich des Wertes cler 
Entladungsstrecke erfordert Die Abweichung dieser 
Kennwertc von den Vorgegebenen beciatr&chtfgt die 
Wirksamkeit des Putzens, setzt die Leistung der Anlage 
herab und verursacht erhdhten Elektroenergieaufwani 
Auch mufi dcr Bedienungsmarm unter Zuhilfenahine 
einer Femsteuerung die GrSBe dcr Entladungsstrecke 
andern, -was Aufmerksamkeil erfordert und zu schneller 
Ermudung des Bcdienungsmannes ffihrt 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde,eine Anlage zum elektrohydraulischen Putzen 



mindestens eines GuBstucks zu schaffen, die die 
Automatisicrung des Steuerungsvorganges fur die 
Verstellung der- Arbeitselektrode sichert, was zur 
Erhohung dcr Leistung der ganzen Anlage und zur 
5 vSenkung des Energieaufwandes beitragt 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB diejVnlage 
zum elektrohydraulischen Putzen mindestens eines 
GuBstflcks, welche einen Impulsstromgenerator, eine 
mit diesem mittels einer biegsamen Stromzuleitung 
io verbundene Arbeitselektrode, die relativ zur Oberfliiche 
des zu putzenden GuflstQcks in einem Abstand davon 
einstellbar ist, der gleich der Entladungsstrecke ist, und 
eine Vorrichtung zur Verstellung der Arbeitselektrode 
in bezug auf die Oberflache des zu putzenden 
15 GuBstucks, an welcher die Arbeitselektrode befestigt ist, 
enthalt, erfindungsgemafl mit einem Entladestromge- 
ber, der nahe an der Stromzuleitung so angeordnet ist, 
daB er mil der letzteren induktiv gekoppeit ist, und mit 
einer Einheit zur automatischen Aufrechterhaltung der 
20 SoilgroBe der Entladungsstrecke versehen ist, an deren 
Eingang der Entladestromgeber angeschlossen ist und 
deren Ausgang mit der Vorrichtung zur Verstellung der 
Arbeitselektrode in Verbindung steht 
Durch Aufrechterhaltung einer vorgegebenen Starke 
25 des Entladestroms erweist sich es als rnoglich, die 
Behandlungszeit jedes GuBstucks zu verkiirzen und den 
Energieaufwandzum Putzen zu vcrmindern. 

Nachstehend wird die Erfindung an Hand einer 
Ausftihrungsform unter Bezugnahme auf die Zeichnun- 
30 gennahererlautertEszeigt 

Fig.l ein Prinzipschema der erfindungsgemaBen 
Anlage zum Putzen von GuBslucken; 

Fi g. 2 eine Einheit zur automatischen Aufrechterhal- 
tung dcr SoilgroBe der Entladungsstrecke, gemSB der 
35 Erfindung; 

Fig. 3a, b, c, d, e, f Zeitdiagramme, die die 
Wirkungsweise der Anlage veranschaulichen. 

Die Anlage zum elektrohydraulischen Putzen von 
GuBstiickcn enthalt ein GefaB 1 (Fig. 1). in dem man 
^o einen Transportbehalter 2 mit GuBstOcken 3 untcr- 
bringL Die ArbeitsflQssigkeit weist eine zum elektrohy- 
draulischen Putzen erforderliche elektrische Leitfahig- 
. keit auf. Die Spitze der Arbeitselektrode 4, die ins GefaB 
1 eingetaucht ist, bildet mit der Oberflache jedes 
*5 GuBstUcks 3 eine Entladungsstrecke. 

Die Arbeitselektrode 4 .ist tiber eine biegsame 
Stromzuleitung 5 mit einem Impulsstromgenerator 6 
verbunden. Das GefaB 1 ist geerdet Die Arbeitselektro- 
de 4 wird in bezug auf die Oberflache des GuBstucks 3 
50 durch cine Vorrichtung 7 zu ihrer Verstellung bewegt, 
an dereh Verstellglied die Arbeitselektrode befestigt ist 
In der Nahe der Stromzuleitung 5 ist, um eine 
induktive Kopplung herzustellen. ein Entladestromge- 
ber 8 angeordnet, dessen Ausgang am Eingang einer 
55 Einheit 10 zur automatischen Aufrechterhaltung der 
Sol!gr6Be der Entladungsstrecke liegt. Der Ausgang 11 
der Einheit 10 steht mit der Vorrichtung 7 in 
Verbindung, der von dcr Einheit 10 ein Signal zugeftlhrt 
wird, durch das die Stellung der Arbeitselektrode 4 in 
60 der Vcrtikalebene in bezug anf die Oberflache dsr 
GuBstticke 3 geandert wird 

Die Einheit /O enthalt zwei Schwellwertglieder 12, 13 
(Fi g. 2), deren Eingange an den Ausgang 9 (F i g. 1) des 
Gebers 8 und deren AusgSnge 14, 15 (Fig. 2) an den 
65 Eingang einer logischen Schaltung 16 angeschlossen 
sind. Die Einheit IO weist auch drei Verstirker 17, 18, 19 
auf, deren Eingange jeweils an die Ausgange 20, 21, 22 
dcr logischen Schaltung 16 angeschlossen sind. 
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Die logischc Schaltung 16 cnthllt drci UNl>Glicdcr 
23, 24, 2T>, wobei die Eingange jedes UNDrGlieds nut 
den AusganKcn 14, 15 der bciden Schwellwertglieder 12, 
13 vcrbundcnsind. 

Durch das UND-Glied 24 werden Signale von den 5 
AusgSngen 14, 15 der Schwellwertglieder 12, 13, und 
durch das UND~Glied 25 wird cin Signal von dem 
Ausgang 14 des Schwellwertgliedes 12 invertiert 

Die Ausgsingc 26, 27 der Verst&rker 17, 18 liegen an 
den EingSngen von Startregclungseinrichtungen 28, 29, to 
wahrend der Ausgang 30 des Verstarkers 19 mil den 
EingSngen der Startregclungseinrichtungen 31 und 32 
verbunden ist. Die Ausgange 33, 34, 35, 36 der 
Bnrichtungen 28, 29, 31 und 32 stehen rnit den 
Eingiingen von Stellgliedern 37, 38 und 39 der 15 
Vorrichtung 7 (Fig- 1) zur Verstellung der Arbeitselek- 
trode 4 in Verbindung. 

In der Anlage ist ein induktiver Entladesiromgcber 

benutzt _ . _ 

Die Wirkungsweise der erfindungsgemaBen Anlage w 

besteht im folgcndcn. 

Im Gefafl 1 mit Flilssigkeit bringt man einen 
Transportbeh&lter 2 mit GuBstiJcken 3 untcr. Die 
Arbeitselektrode 4. wird rnit Hilfe der Vorrichtung 7 zu 
ihrer Verstellung oberhalb der GuBstficke 3 in einem 25 
Abstand aufgcstellt, der der SollgroBe der Entladungs- 
strecke entspricht. Es wird der Impulssiromgcncrator • G 
eingcschaltet, dessen Hochspannungsimpulse fiber die 
Stromzulcitung 5 an der Arbeitselektrode 4 ankommen 
und unter der Wirkimg dieser Impulse entstehen 30 
zwischen Elektrode und GuBsttick 3 elektrohydrauh- 
sche Entladungen in der FMssigkeit, wodurch erne 
Gesamtheit von Erscheinungen auftritt, wclche die 
Zcrstorung und Entfernuog der Kcrnsand- und Form- 
stoffmasscnvomGuflslfickgewahrleisten. 35 

Entsprcchcnd der Technologic v/ird die Arbeitselek- 
trade 4 langs einer vorgegebenen Bewegungsbahn 
verstellt und infolge der Anderung der Hdhc des 
GuBstucks 3 und der Form desselben die GroBe der 
Bntladungssirecke geandert. AuQerdem muQ die GroSe «o 
der Entladungsstrecke noch deshalb korrigiert werden, 
weil der spezifische Widerstand der ArbettsflOssigkeit 
durch Auflosung einiger Koniponenten der Pormstoff- 
und Kcrnsandnmssen in derselben eine Anderung 
erfahrt, was eine Stoning der optimalen Putzverhaltnis- *5 
se verursachen und die Starke des Entladestroms des 
Generators 6 iindern kann. 



Der mil der Stromzulcitung 5 induktiv gekoppelte 
Geber 5 liefert ein dem Entladestrom proportionates 
Signal (Fi g.3a), das an den Eingang der Einheit 10 zur 
automatischen Au/rcchierbaltung der Entlatiungssireic- 
kc gelangt, in welcber es mit dem vorgegebenen 
Schwcllv/ert verglichen wird, der einer optimalen 
Stttrke des Entladungsstroms entspricht In der Einheit 
10 wird ein Steuersignal erzcugt, das der Vorrichtung 7 
zur Verstellung der Arbeitselektrode 4 zugefuhrt wird. 
Die Vorrichtung 7 verstellt die Elektrode 4, so daB eine 
Stftrkc des Entladestroms wiedcrhergestellt wird, die 
der maximalen Wirksamkeit des Vorganges entspricht. 
Die Einheit 10 arbeitet wie folgt. 
Signale U vom Geber 8 (Fig. 3b) treffen am Emgang 
der Einheit 10 ein. Oberschreitet die Amplitude des 
Signals vom Geber 8 die obere Grenze Uj (Fig. 3b), 
dann sprechen die Schwellwertglieder 12/13 an, so daB 
die logische Schaltung 16 iiber den Vcrstarker 17 die 
Einschaltung der Startrcgclungseinrichtung 28 entspre- 
chend dem Signal IM (F i g. 3c) bewirkt, die ihrerseits das 
Stellglied 37 zum Heben der Elektrode 4 einschaltet 

Erreicht die Amplitude des vom Geber 8 abgenom- 
menen Signals U die unterc Grenze U 2 (Fig. 3b) nicht, 
so bleiben die Schwellwertglieder 12, 13 unwirksam, und 
die iogisdic Schaltung 16 schaltet iiber den Verstarker 
18 die Startregelungseinrichtung 29 entsprechend dem 
Signal Ua (F i g. 3d) ein, durch die das Stellglied 37 zum 
Senken der Elektrode eingeschaltet wird. 

Die Elektrode 4 bewegt sich bis zum Eintritt der 
Signalamplitude in den Bcreich, der durch die 
Ungleichung U2 < U < U } bestimmt wird, wobei die 
Anfangsabweichungen der Entladungsstrecke durch 
eine Verstellung (Fig.3e) der Elektroden 4 kompen- 
siert werden. 

Wcnn die Signale IM und IM an den Ausgangen 26, 27 
(Or die vertikale Verstellung der Elektrode ausbleiben, 
liefert die logische Schaltung 16 uber den Verstarker 19 
ein Signal Us (Fig.3f), das die Einschaltung der 
Startregclungseinrichtungen 31 und 32 und derStellghe- 
der 38, 39 zur horizontalen Verstellung der Elektrode 4 

freight. . ^ ur> J 

Auf solche Weise wird die gunstigsle Gr6Be der 
Entladungsstrecke aufrechterhaJten, was die besten 
Betriebsverhaltnisse fur den Vorgang des Putzens von 
Gufistuckcn von Formstoff- und Kernsandmassen 
gewahrleistet. 
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